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前言
为贯彻落实《重庆市人民政府关于印发重庆市深化工程建设项目审批制度改革实施方案的通知》（渝府发〔2019〕25号）的精神，推动《重庆高新区环境影响评价审批制度改革实施意见（试行）》，简化环评，推进环评与排污许可制度的衔接，根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行）》《重庆高新区建设项目环境影响报告书（表）编制技术指南（试行）》（2021版），制定本指南。
本指南规定了高新区先进制造业中汽车零部件制造类建设项目环境影响报告表编制的一般性原则、内容、程序、方法和要求。
本指南由重庆高新区生态环境局组织制订。
本指南主要起草单位：重庆市生态环境工程评估中心。
本指南主要起草人员：尹梅、秦永亮、李灿、刘晓琴、苏晴、刁峡、王熙、李友鹏。

本指南自2021年8月1日起实施。
本指南由重庆高新区生态环境局解释。
1 适用范围
本指南适用于重庆高新区直管园范围内开展了高质量规划环境影响评价的区域内不涉及专项评价的汽车零部件制造建设项目环境影响报告表的编制。本指南不适用于未批先建的汽车零部件制造建设项目环境影响报告表的编制。
2 规范性引用文件
本指南主要引用下列文件或其中的条款。凡不注年份的引用文件，其最新版本（包括所有修改单）适用本指南。
HJ 819   排污单位自行监测技术指南 总则
HJ 884   污染源源强核算技术指南 准则
HJ 942   排污许可证申请与核发技术规范 总则
HJ 971   排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业
HJ 991   污染源源强核算技术指南 锅炉
HJ 1086  排污单位自行监测技术指南 涂装
HJ 1097  污染源源强核算技术指南 汽车制造
HJ 1115  排污许可证申请与核发技术规范 金属铸造工业
HJ 1121  排污许可证申请与核发技术规范 工业炉窑
HJ 1178  工业锅炉污染防治可行技术指南
HJ 1181  汽车工业污染防治可行技术指南
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准
GB 37822 挥发性有机物无组织排放控制标准
《国民经济行业分类》(GB/T 4754-2017)

《关于印发《建设项目环境影响报告表》内容、格式及编制技术指南的通知》（环办环评〔2020〕33号）
《关于加强规划环境影响评价与建设项目环境影响评价联动工作的意见》（环发〔2015〕178号）
《关于进一步加强产业园区规划环境影响评价工作的意见》（环环评〔2020〕65 号）
《重庆市建设项目环境影响评价技术指南-碳排放评价》（试行）（渝环〔2021〕15 号）
《重庆高新区环境影响评价审批制度改革实施意见（试行）》（渝高新发〔2020〕11号）
3术语和定义
3.1汽车零部件制造

汽车零部件制造是指国民经济行业分类(GBT 4754-2017)中的发动机零件362、挂车零件366、汽车零部件及配件367的制造活动。
4行业概况
4.1主要产品及产能
汽车零部件制造行业代码、产品、零部件及配件见附录A表A.1。
汽车零部件制造生产组成包括下料、铸造、机械加工（简称“机加”）、锻造、冲压、焊接、铆接、粉末冶金、树脂纤维加工、粘接、热处理、预处理、电镀、转化膜处理、涂装（电泳、溶剂擦洗、浸漆、涂胶、喷涂、流平、烘干、漆膜修补）、装配、检测试验、工业炉窑、公用和其他等。
产品分类及主要生产单元组成见附录 A表A.2。
主要工艺、生产设施及设施参数见附录A表A.3。
汽车零部件制造生产能力计量单位为万台/年、万套/年、万件/年或万吨/年等。涂装生产单元生产能力为按产品设计产能及产品设计数模面积或底漆面积计算的生产单元的总涂装面积。
4.2主要原辅材料及燃料
主要原辅材料及燃料包括生产主要原料、辅助材料、外购件和燃料等。辅助材料包括油脂类材料、酸碱盐类材料、涂料类材料、焊接材料、污染治理类材料、汽车产品加注专用液体等。外购件指构成汽车制造业排污单位产品所需要的所有非自身生产的零部件及配件等；燃料包括生产用汽油、柴油、燃料油、天然气等。汽车零部件制造生产原料、辅料、外购件及燃料名称见表1。
表1  零部件及配件生产原料、辅料、外购件及燃料名称
	类别
	原辅材料小类
	原料、辅料、外购件、燃料名称

	主要原料
	钢材、树脂等
	钢材板材、型材、合金，缸体、缸盖、曲轴、连杆、凸轮轴等各种铸锻件毛坯，织物、皮革、海棉等

	主要辅料
	油脂类材料
	防锈油脂、切削液、清洗液等

	
	酸碱盐类材料
	酸、碱、盐、脱脂剂、表调剂、磷化剂等，甲醇、尿素等热处理材料

	
	涂料类材料
	涂料、稀释剂、清洗溶剂、固化剂、PVC胶、隔热防震涂料、胶黏剂、密封胶等

	
	污染治理用材料
	废气：活性炭、分子筛、石灰粉、滤料等
废水：混凝剂、絮凝剂、酸、碱、活性炭、离子交换树脂等

	
	焊接材料
	焊丝、焊条、钎焊材料、打磨材料，乙炔气、丙烷等各种气体

	燃料
	燃料
	燃料油、天然气等


4.3产排污环节、污染物及污染治理设施
4.3.1废气
汽车零部件制造各主要生产单元废气产排污环节、污染物、污染治理设施及对应排放口类型见附录B表B.1，工业炉窑及公用单元产排污环节、废气污染物及对应排放口类型见附录B表B.2。
4.3.2噪声
汽车零部件制造主要噪声源、常见降噪措施及其一般使用范围见表2。
表2  主要噪声源、常见降噪措施及其一般使用范围
	主要噪声源
	常见降噪措施
	一般使用范围

	压力机、切割机、机加设备、锻造设备、空压机、风机、水泵、制冷机组、冷却塔等
	基础减振、建筑隔声
	室内声源

	
	进风口消声器
	鼓风机、风机等

	
	排气口消声器
	锅炉排汽口等

	
	隔声罩
	压缩机、空压机

	
	隔声间
	引风机、水泵


4.3.3废水
汽车零部件制造废水类别、废水来源、污染物种类、污染治理设施、排放去向、排放方式、对应排放口名称及排放口类型附录B表B.3。
4.3.4固体废物
（1）建设期固体废物
土建施工产生的弃（余）方组成、数量及处置方案见附录B表B.4。项目若不涉及水保，无需填写。项目所在区域若完成区域水保，按照区域水保要求单独填写登记表，此处无需填写。
（2）生产运营期固体废物
汽车零部件制造固体废物产生环节及名称见附录B表B.4。
5污染源源强核算
汽车零部件制造污染源源强核算按照《污染源源强核算技术指南 汽车制造》（HJ 1097）进行核算。执行《锅炉大气污染物排放标准》（GB 13271）的锅炉源强按照《污染源源强核算技术指南 锅炉》（HJ 991）进行核算。铸造、工业炉窑的源强核算技术指南未发布前，其源强按照《污染源源强核算技术指南 准则》（HJ 884）进行核算。
6污染防治可行技术
汽车零部件制造污染防治技术参考《汽车工业污染防治可行技术指南》（HJ 1181）进行选择。执行《锅炉大气污染物排放标准》（GB 13271）的锅炉污染防治技术参考《工业锅炉污染防治可行技术指南》（HJ 1178）进行选择；铸造污染防治技术参考《排污许可证申请与核发技术规范 金属铸造工业》(HJ 1115)进行选择；工业炉窑污染防治技术参考《排污许可证申请与核发技术规范 工业炉窑》（HJ 1121）进行选择。
7环境影响报告表编制技术要求
7.1一般性原则
高质量规划环境影响评价报告通过高新区生态环境局审查后，其区域内的、符合规划环评及其审查意见结论的、应编制环境影响报告表且不需要进行专项评价的汽车零部件制造建设项目可按本章要求编制，其具体内容格式见附录C。
7.2具体编制要求
7.2.1建设项目基本情况
建设项目名称 ：指立项批复时的项目名称。无立项批复则为可行性研究报告或相关设计文件的项目名称。

项目代码 ：指发展改革部门核发的唯一项目代码。发展改革部门未核发项目代码，填写“无”。

建设地点：指项目具体建设地址。
地理坐标：指建设地点中心坐标。坐标经纬度采用度分秒（秒保留 3 位小数）。

国民经济行业类别：填写《国民经济行业分类》小类。
建设项目行业类别 ：指《建设项目环境影响评价分类管理名录》中项目行业具体类别。

是否开工建设：填写是否开工建设。存在“未批先建”违法行为的，不适用本指南。
用地面积（m2）：指建设项目所占有或使用的土地水平投影面积。租用建筑物的建设项目填写实际租用面积。
规划环境影响评价和其他符合性分析：给出符合或不符合的结论。其他符合性包括相关生态环境保护法律法规政策、生态环境保护规划等的符合性；有需要特别说明的在“说明事项”中列出。

7.2.2建设项目基本信息及工程分析
土建方案：需明确土建项目组成、平面布局、竖向布置、土石方挖填平衡、施工组织、工程永久用地和临时用地、边坡防护工程、雨水截排措施、绿化措施、海绵城市措施、施工进度安排。项目若不涉及水保，无需填写。项目所在区域若完成区域水保，按照区域水保要求单独填写登记表，此处无需填写。
产品方案及生产能力：指项目每年设计生产各产品的数量（或重量）。对于涉及涂装工序的，应明确年涂装面积总量。
劳动定员及生产制度：劳动定员指厂区各类劳动人员总数；生产制度指项目每天生产时间及班数，各生产线不同的应分类填写。
年生产时间：指项目每年生产时间总和，各生产线不同的应分类填写。
主要原料、主要辅料和燃料：参照本指南4.2进行填写。
生产工艺流程及产排污环节图：绘制包括产排污环节的生产工艺流程图。

工程分析：简要分析主要原辅料中与污染排放有关的物质或元素，必要时开展相关元素平衡计算。产生工业废水的建设项目应开展水平衡分析。
与项目有关的原有环境污染问题：改建、扩建及技改项目说明现有工程履行环境影响评价、竣工环境保护验收、排污许可手续等情况，核算现有工程污染物实际排放总量，梳理与该项目有关的主要环境问题并提出整改措施。

环境质量现状：引用规划环评结论，现状超标的应进行说明。
主要环境保护目标：a）大气环境。明确厂界外 500 米范围内的自然保护区、风景名胜区、居住区、文化区和农村地区中人群较集中的区域等保护目标的名称及与建设项目厂界位置关系。b）声环境。明确厂界外 50 米范围内声环境保护目标。c）地下水环境。明确厂界外 500 米范围内的地下水集中式饮用水水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源。d）生态环境。产业园区外建设项目新增用地的，应明确新增用地范围内生态环境保护目标。
7.2.3建设项目主要环保措施、排放标准
（1）建设期水土保持措施
主要包括表土剥离保护、临时排水和沉沙、临时覆盖、临时拦挡、雨水永久截排工程、绿化措施、边坡防护工程、海绵城市措施等。根据项目实际情况选择对应建设期水土保持措施，项目若不涉及水保，无需填写。项目所在区域若完成区域水保，按照区域水保要求单独填写登记表，此处无需填写。
（2）生产运行期环保措施

a）一般性原则
改扩建、技术改造项目应将现有工程情况一并填入本表。
应将主体工程、辅助工程、公用工程、环保工程、储运工程、依托工程等各类涉及排污的建设内容填入本表。
b）大气环境、地表水环境
生产单元：指厂区按生产工序或功能区分的各种单元，如生产车间、生产厂房、生产区编号等。
生产线名称：指各生产单元的各生产线名称。如清洗线、涂装线等。
主要设备设施：指各生产线上产生污染物的主要设备设施名称。如注塑机、切割机等。
设备设施数量：指各生产线上产生污染物的主要设备设施数量。
排放形式：指各设备设施上排放污染物的形式。大气污染物填写：有组织排放、无组织排放；水污染物填写：直接排放、间接排放、其他。
环保措施：填写污染物收集及处理措施名称。
参数及能力：填写环保措施的处理能力。针对大气污染防治环保措施，填写处理设施风量（单位为立方米/小时）；针对水污染防治环保措施，填写废水处理设施设计处理水量（单位为立方米/天或立方米/小时）。
污染物种类：参照本指南4.3进行填写。
对应排放口：指废水、废气排放的排放口名称。针对废气排放口，建议采用生产单元+生产线+废气名称+排放口编号的方式进行命名，如1号厂房涂装生产线烘干废气1#排口。
排放口类型：填写一般排放口、主要排放口。
排放口高度/排放去向：针对大气污染防治环保措施，填写烟囱高度（单位为米）；针对水污染防治环保措施，填写厂区废水排放去向，即间接排放排入的污水处理厂名称。
执行标准：填写执行的标准名称、标准号、各污染物及其标准值（包括浓度、速率等限值）。
达标情况：按排放源填写达标或不达标。
建设情况：现有工程填写已建，新建工程填写新建，改扩建、技术改造填写改扩建。
c）声环境
填写项目主要噪声设备及数量、主要降噪措施、各厂界对应执行的标准名称、标准号、标准值。
d）电磁辐射
涉及电磁辐射的建设项目，明确电磁辐射源布局、发射功率、频率范围、天线特性参数、运行工况，电磁辐射场强分布情况，环境保护目标达标情况，监测要求（监测点位、监测频次）。当建设项目存在多个电磁辐射源时，应考虑其对环境保护目标的综合影响，并说明相应的环境保护措施。
e）固体废物
填写项目产生的固体废物名称、属性（一般工业固体废物、危险废物及编码）、年度产生量、贮存方式、利用处置方式和去向、利用或处置量、暂存设施情况（面积、防腐防渗情况等）、环境管理要求。
f）土壤及地下水污染
结合污染源、污染物类型及污染途径按照分区防控要求填写相应的防控措施及必要的跟踪监测要求（监测点位、监测因子、监测频次）。
g）生态保护
产业园区外建设项目新增用地且用地范围内含有生态环境保护目标的，应填写生态保护措施。
h）环境风险防范
填写有毒有害和易燃易爆等危险物质和风险源分布情况及可能影响途径，以及相应环境风险防范措施。
i）施工期环境保护措施

填写施工扬尘、废水、噪声、固体废物、振动等防治措施。产业园区外建设项目新增用地的，应明确新增用地范围内生态环境保护目标的保护措施。

j）环境影响分析

定性分析运营期各污染物排放的环境影响。
7.2.4其他环境管理要求
大气环境管理要求主要填写重污染天气应对要求，环境质量限期达标规划要求；水环境管理要求主要填写区域、流域水环境管理要求；台账管理要求按照《排污许可证申请与核发技术规范 汽车制造业》（HJ 971）、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822）等要求进行填写；自行监测管理要求按照《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ 819）、《排污单位自行监测技术指南 涂装》（HJ 1086）等要求进行填写；“其他”填写国家、重庆市、高新区或规划环评提出的其他环境要求。
7.2.5结论
从环境保护角度，明确建设项目环境影响可行或不可行的结论。
附表：填写建设项目污染物排放量汇总表，其中现有工程污染物排放情况根据排污许可证执行报告填写，无排污许可证执行报告或执行报告中无相关内容的，通过监测数据核算现有工程污染物排放情况。参照《重庆市建设项目环境影响评价技术指南-碳排放评价》（试行）给出碳排放量。
7.2.6其他要求

1.涉密建设项目应按照国家有关规定执行，非涉密建设项目不应包含涉密数据及图件。
2.报告表中含有知识产权、商业秘密等不可公开内容的应注明并说明理由，未注明的视为可公开内容。
3.附图主要包括建设项目地理位置图、厂区平面布置图、环境保护目标分布图，根据项目实际情况可附具现状监测布点图、地下水和土壤跟踪监测布点图等。附图中应标明指北针、图例及比例尺等相关图件信息。

附录A
（资料性附录）
汽车零部件制造行业概况
表A.1  汽车零部件制造产品类别、对应的产品、零部件及配件清单和行业代码一览表
	类别名称
	产品类别
	对应的产品、零部件及配件
	行业代码

	汽车零部件制造
	汽车用发动机零件、新能源汽车用发动机零件
	汽车用发动机零件：缸体、缸盖、曲轴、凸轮轴、连杆、气缸套、活塞、活塞环、活塞销、轴瓦、飞轮及齿圈、发动机齿轮、带轮、张紧轮、燃油箱、滤清器、燃油泵、喷油器、机油泵、化油器、节气门体、电喷系统、散热器、中冷器、机油冷却器、水泵、节温器、风扇、风扇离合器进排气管、催化转换器、

发动机支架、软垫、夹箍、油底壳、气门室罩。
	3620

	
	挂车零件
	悬架、板簧、支腿、储气筒、紧绳器、备胎升降器、拉杆、牵引销等。
	3660

	
	汽车零部件及配件
	机动车制动系统：机动车制动摩擦片、防抱死制动系统（ABS）、机动车制动器；
机动车缓冲器及其零件：机动车缓冲器、机动车保险杠；

变速器总成：牵引车用变速器总成、拖拉机用变速器总成、大型机动客车用变速器总成、非公路用自卸车用变速器总成、轻型柴油货车用变速器总成、汽油货车用变速器总成、重型柴油货车用变速器总成、基本型乘用车用自动换挡变速箱、其他变速器总成；

驱动桥总成：牵引车用驱动桥总成、拖拉机用驱动桥总成、大型机动客车用驱动桥总成、非公路用自卸车用驱动桥总成、轻型柴油货车用驱动桥总成、汽油货车用驱动桥总成、重型柴油货车用驱动桥总成、其他驱动桥总成；

非驱动桥总成：牵引车用非驱动桥总成、拖拉机用非驱动桥总成、大型机动客车用非驱动桥总成、非公路用自卸车用非驱动桥总成、轻型柴油货车用非驱动桥总成、汽油货车用非驱动桥总成、重型柴油货车用非驱动桥总成、其他非驱动桥总成；

车轮总成：牵引车车轮总成、大型机动客车车轮总成、非公路用自卸车车轮总成、轻型柴油货车车轮总成、汽油货车车轮总成、重型柴油货车车轮总成、拖拉机用车轮总成、其他机动车辆车轮总成；

离合器总成：牵引车用离合器总成、拖拉机用离合器总成、大型机动客车用离合器总成、非公路用自卸车用离合器总成、轻型柴油货车用离合器总成、汽油货车用离合器总成、重型柴油货车用离合器总成、其他离合器总成；

机动车悬挂减震器；

车用控制装置总成：牵引车用控制装置总成、拖拉机用控制装置总成、大型机动客车用控制装置总成、非公路用自卸车用控制装置总成、轻型柴油货车用控制装置总成、汽油货车用控制装置总成、重型柴油货车用控制装置总成；

机动车辆散热器、消声器及其零件。
	3670

	
	
	汽车底盘车架、车身及其零配件：汽车底盘车架及其零件，座椅安全带，安全气囊装置，车窗玻璃升降器，车身底板、侧板及类似板，机动车门及其零件，

机动车车窗、窗框，其他车身零配件。
	3670


表A.2  汽车零部件制造产品分类与主要生产单元一览表
	行业类别
	产品类别
	主要生产单元

	零部件及配件
	发动机零件362
	总成类零件（如油泵）
	铸造、锻造、机加、热处理、预处理、电镀、涂装、装配、检测试验

	
	
	结构类零件（如飞轮）
	铸造、锻造、机加

	
	
	热处理类零件（如轴齿）
	铸造、锻造、机加、粉末冶金、热处理

	
	
	涂装类零件（如缸体）
	铸造、机加（初加工）、热处理、预处理、涂装、机加（精加工）

	
	
	电镀类零件（如汽缸套）
	铸造、机加、预处理、电镀

	
	
	复合类零件（如轴瓦）
	铸造、机加、热处理、预处理、电镀

	
	挂车零件 366
	铸造、机加、热处理、预处理、涂装、装配

	
	汽车零部件及配件367
	底盘车架
	下料、机加、冲压、铆接、预处理、转化膜处理、涂装

	
	
	货箱
	下料、机加、冲压、焊接、预处理、涂装

	
	
	变速器总成
	铸造、下料、机加、锻造、热处理、涂装、装配、检测试验

	
	
	车桥总成
	铸造、下料、机加、锻造、热处理、冲压、焊接、装配、涂装、检测试验

	
	
	机动车车轮总成
	铸造、下料、冲压、焊接、机加、预处理、电镀、转化膜处理、涂装、检
测试验

	
	
	离合器总成
	铸造、下料、机加、热处理、预处理、涂装、装配、检测试验

	
	
	车用控制装置总成
	下料、机加、装配、检测试验

	
	
	机动车制动系统
	下料、机加、粉末冶金、热处理、预处理、涂装、装配、检测试验

	
	
	机动车缓冲器
	下料、机加、预处理、转化膜处理、涂装、装配、检测试验

	
	
	机动车悬挂减震器
	下料、机加、热处理、预处理、电镀、装配

	
	
	保险杠（钢材板材）
	下料、机加、焊接、预处理、转化膜处理、涂装

	
	
	仪表台、顶棚、保险杠
	树脂纤维加工、预处理、涂装、装配

	
	
	机动车辆散热器
	下料、冲压、预处理、电镀、焊接、检验、涂装、装配

	
	
	消声器及其零件
	下料、机加、焊接、涂装、装配

	
	
	座椅安全带
	下料、树脂纤维加工、装配

	
	
	车窗玻璃升降器
	下料、机加、涂装、装配

	
	
	机动车车窗
	下料、冲压、预处理、电镀


表A.3  汽车零部件制造主要生产工艺、生产设施、设施参数及计量单位一览表

	主要生产单元
	主要工艺
	主要生产设备或生产设施名称
	设施参数
	计量单位

	下料
	卷材下料
	开卷生产设施
	开卷线速度
	m/h

	
	
	锯切机
	额定功率
	kW

	
	
	砂轮切割机
	砂轮直径
	mm

	
	
	气割
	切割速度
	mm/min

	
	
	等离子切割机
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	涂油脂
	辊涂机
	辊涂速度
	m/min

	
	
	
	辊涂宽度
	mm

	机加
	干式加工
半干式加工
湿式加工
	机加工生产线
	生产节拍
	件/h

	
	
	
	设备台数
	台

	
	
	
	加工工件最大质量
	kg

	
	
	
	加工工件最大尺寸
	mm

	
	
	车床
	回转半径

行程
	mm

mm

	
	
	铣床
	铣刀直径

工作台面
	mm

mm×mm

	
	
	刨床
	工作台面尺寸
	mm×mm

	
	
	磨床
	最大加工尺寸

行程
	mm

mm

	
	
	钻床
	钻头直径
	mm

	
	
	镗床
	镗刀直径
	mm

	
	
	拉床
	拉力

行程
	kN

mm

	
	
	加工中心
	工作台面尺寸
	mm×mm

	
	
	齿轮加工机床
	最大加工模数（无量纲）

最大工件直径
	mm

	
	
	其他
	工作台面尺寸
	mm×mm

	
	
	切削液处理过滤系统
	切削液过滤能力

切削液贮槽有效容积
	m3/h
m3

	
	清洗
	清洗机
	清洗室体积

清洗槽容积
	m3
m3

	锻造
	锻压
	锻造机
	设备吨位
	t

	
	
	其他
	
	

	
	清理
	清理滚筒
	直径

长度
	mm

mm

	
	
	抛丸室
	抛丸室体积
	m3

	
	
	喷砂
	喷砂室体积
	m3

	冲压
	冲压生产线
	冲压生产线
	设备总吨位

最大吨位

压力机台数
	t

t

台

	
	拉延
	手动冲压机
	设备吨位
	t

	
	冲孔
	机械压力机
	
	

	
	翻边
	液压机
	
	

	
	冲裁
	伺服压力机
	
	

	
	其他
	
	
	

	
	模具清洗
	干式清洗设施
	清洗模具面积
	m2/d

	
	
	湿式清洗设施
	
	


续表

	主要生产单元
	主要工艺
	主要生产设备或生产设施名称
	设施参数
	计量单位

	焊接
	弧焊
	交流弧焊机
	额定输出电流

额定功率

功率因数（无量纲）

负载持续率（无量纲）
	A

kW

	
	
	直流焊机
	
	

	
	
	埋弧焊机
	
	

	
	
	氩弧焊机
	
	

	
	
	等离子弧焊机
	
	

	
	
	二氧化碳保护焊机
	
	

	
	激光焊
	激光焊机
	
	

	
	其他
	其他
	
	

	
	钎焊
	钎焊机
	钎焊槽容积
	m3

	铆接
	铆接
	铆接机
	额定功率
	kW

	粉末冶金
	制粉
	制粉类设备
	额定功率
	kW

	
	成形
	成形类设备
	
	

	
	烧结
	烧结类设备
	烧结室体积
	m3

	
	后处理
	浸油
	工作槽
	m3

	
	
	熔渗
	熔渗室体积
	m3

	
	
	其他
	
	

	粘接
	粘接
	粘胶泵
	涂胶能力
	L/min

	树脂纤维加工
	高分子材料成形
	注塑机
	生产节拍
	件/h

	
	
	挤压机
	
	

	
	
	吹塑成形
	
	

	
	
	发泡设施
	
	

	
	树脂纤维成形
	糊制成形设施
	生产节拍
	件/h

	
	
	拉挤成形机
	
	

	
	织物、皮革成形
	剪裁缝纫机
	
	

	
	其他
	
	生产节拍
	件/h

	热处理
	表面热处理
	淬火水槽
	槽体容积
槽口面积
	m3 
m2

	
	
	淬火油槽
	
	

	
	
	盐浴加热淬火炉
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	整体热处理
	回火炉
	炉膛体积
工作温度
	m3
℃

	
	
	退火炉
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	化学热处理
	渗硫炉
	炉膛体积
工作温度
	m3
℃

	
	
	碳氮共渗炉
	
	

	
	
	渗氮炉
	
	

	
	
	渗碳炉
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	绿色热处理
	真空热处理炉
	炉膛体积
	m3

	
	
	其他
	工作温度
	℃

	预处理
	机械预处理
	机械抛丸室
	设备室体尺寸（L×B）

排风量
	m
m3/h

	
	
	打磨室
	
	

	
	
	喷砂室
	
	

	
	
	砂轮打磨间
	
	

	
	
	清理室
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	化学预处理
	预脱脂槽
	槽体容积

排风量

连续排水量

间歇排水量

间歇排水次数
	m3
m3/h

m3/h

m3/次

次/a

	
	
	脱脂槽
	
	

	
	
	表调槽
	
	

	
	
	洪流洗
	
	

	
	
	清洗槽
	
	

	
	
	酸洗槽
	
	

	
	
	中和槽
	
	

	
	
	其他
	
	


续表

	主要生产单元
	主要工艺
	主要生产设备或生产设施名称
	设施参数
	计量单位

	转化膜处理
	含镍磷化
无镍磷化
	磷化槽
	槽体容积

排风量

连续排水量

间歇排水量

间歇排水次数
	m3
m3/h

m3/h

m3/次

次/a

	
	
	清洗水槽
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	锆化
	锆化槽
	
	

	
	
	清洗槽
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	硅烷化
	硅烷化槽
	
	

	
	
	纯水清洗槽
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	含铬钝化
无铬钝化
	钝化槽
	
	

	
	
	清洗槽
	
	

	
	
	沥水槽
	
	

	
	
	其他
	
	

	涂装
	底漆
	浸涂槽
	槽体容积

排风量

连续排水量

间歇排水量

间歇排水次数
	m3
m3/h

m3/h

m3/次

次/a

	
	
	电泳槽
	
	

	
	
	自泳槽
	
	

	
	
	电泳漆贮槽
	
	

	
	
	UF 液清洗槽
	
	

	
	
	纯水清洗槽
	
	

	
	
	沥干段
	
	

	
	
	烘干室
	烘干室温度

烘干室体积
废气排放量
	℃

m3
m3/h

	
	
	强冷室
	排风量
	m3/h

	
	
	喷涂：见【底漆喷涂】
	
	

	
	涂胶
	焊缝密封涂胶室（段）
	设备室体尺寸（L×B）

排风量
	m
m3/h

	
	
	底部涂胶室（段）
	
	

	
	
	裙边涂胶室（段）
	
	

	
	
	车仓内隔热减震涂胶室（段）
	
	

	
	喷涂前准备
	刮腻子室（段）
	
	

	
	
	打磨室（段）
	
	

	
	
	离线打磨室
	
	

	
	
	树脂件火焰活化
	
	

	
	溶剂擦洗
	溶剂擦洗室
	
	

	
	底漆喷涂

中涂漆喷涂

面漆喷涂

罩光漆喷涂
	机器自动喷漆室（段）
	设备室体尺寸（L×B）

断面风速

送风量

排风量
	m
m/s

m3/h

m3/h

	
	
	过渡段
	
	

	
	
	人工喷漆室（段）
	
	

	
	
	流平段
	
	

	
	
	热流平段
	
	

	
	
	喷粉（段）
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	底漆烘干

涂胶烘干

中涂漆烘干

面漆烘干

罩光漆烘干
粉末粉料固化
	直接热风烘干室
	烘干室温度

烘干室有效体积

烘干废气排放量

进口排风量

出口排风量
	℃

m3
m3/h

m3/h

m3/h

	
	
	间接热风烘干室
	
	

	
	
	自然晾干室
	
	

	
	
	辐射烘干室
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	
	强冷室
	送风量

排风量
	m3/h

m3/h

	
	漆膜修补
	点补室其他
	设备室体尺寸（L×B）

送风量

排风量
	m
m3/h

m3/h

	
	注蜡
	注蜡
	设备室体尺寸（L×B）

排风量
	m

m3/h


续表

	主要生产单元
	主要工艺
	主要生产设备或生产设施名称
	设施参数
	计量单位

	装配
	物流分拣配送
	物流分拣配送线
	生产节拍
	台/h

	
	组装
	玻璃涂胶线
	生产节拍
	台/h

	
	
	电池模组组装线
	
	

	
	
	电池（包）组装线
	
	

	
	
	动力总成组装线
	
	

	
	
	仪表盘组装线
	
	

	
	
	轮胎组装线
	
	

	
	
	油箱组装线
	
	

	
	
	货箱组装线
	
	

	
	
	电机组装线
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	总装
	发动机总装线
	生产节拍
	台/h

	
	
	变速箱总装线
	
	

	
	
	底盘总装线
	
	

	
	
	车桥总装线
	
	

	
	
	整车总装线
	
	

	
	
	点补室
	点补室面积
	m2

	
	
	烤干
	额定功率
	kW

	
	
	其他
	
	

	检测试验
	产品出厂检测试验
	汽油发动机出厂冷态试验台
	生产节拍

试验产品的额定功率

试验时间
	台/h
 kW
 h

	
	
	汽油发动机出厂热态试验台
	
	

	
	
	柴油发动机出厂冷态试验台
	
	

	
	
	柴油发动机出厂热态试验台
	
	

	
	
	其他发动机出厂热态试验台
	
	

	
	
	整车淋雨试验间
	淋雨室面积

水池容积
	m2
m3

	
	
	整车下线检测工位
	生产节拍

下线处排风量
	台/h

m3/h

	
	产品性能研发试验
	汽油机性能试验台架
	试验产品的额定功率

试验时间
	kW
h

	
	
	柴油机性能试验台架
	
	

	
	
	汽油车整车性能试验台架
	
	

	
	
	柴油车整车性能试验台架
	
	

	
	
	其他
	
	

	其他工艺单元
	/
	/
	/
	/

	工业炉窑
	工业炉窑
	燃气工业炉窑
	设计出力
	MW

	
	
	燃油工业炉窑
	
	

	
	
	燃气热处理炉
	设计出力炉膛体积
	MW

m3

	
	
	燃油热处理炉
	
	

	
	
	其他
	
	

	
	加热装置
	空调送风系统燃气加热装置
	设计出力
	MW

	
	
	涂装烘干室燃气加热装置
	
	

	
	
	废气净化系统燃气加热装置
	
	


续表

	主要生产单元
	主要工艺
	主要生产设备或生产设施名称
	设施参数
	计量单位

	公用
	热水、蒸汽锅炉
	燃气锅炉
	设计出力
	t/h或MW

	
	
	燃油锅炉
	
	

	
	
	燃用生物质锅炉
	
	

	
	压缩空气系统
	空气压缩机
	容量
	m3/min

	
	供水系统
	供水设施
	生产能力
	m3/h

	
	
	冷冻水生产与供应设施
	
	

	
	
	软化水生产与供应设施
	
	

	
	
	纯水生产与供应设施
	
	

	
	
	循环水设施
	
	

	
	供配电系统
	变压器
	变压器容量
	kVA

	
	油库
	储罐
	储罐容量
	m3

	
	化学品仓库
	化学品仓库
	仓库面积

贮存量（液体）

贮存量（气体）
	m2 
t
 m3

	
	事故水池
	事故水池
	水池容量
	m3

	
	污水处理系统
	转化膜（含镍、铬）处理生产单元含镍、铬生产废水处理设施
	设计处理能力
	m3/h

	
	
	废切削液、废清洗液处理设施
	设计处理能力
	m3/h

	
	
	其他生产废（液）水预处理设施
	设计处理能力
	m3/h

	
	
	涂装生产废水处理设施
	设计处理能力
	m3/h

	
	
	全厂生产废水处理设施
	设计处理能力
	m3/h

	
	
	生活污水处理设施
	设计处理能力
	m3/h

	
	固体废物污染治理设施
	固体废物处理（贮存、利用、处置）设施
	占地面积

贮存能力

设计处理能力
	m2
t

 t/h

	
	
	危险废物暂存仓库
	贮存面积贮存能力
	m2
t

	
	
	一般固废暂存仓库（场地）
	
	

	
	
	生活垃圾暂存场所
	
	


附录B
（规范性附录）
汽车零部件制造产排污信息表
表B.1  汽车零部件制造生产单元产排污环节、废气污染物及对应排放口类型一览表
	生产单元
	生产工艺
	产排污环节
	污染物种类
	排放形式
	污染治理设施/工艺
	排放口类型

	一、发动机零件

	机加
	机械加工
	干式机械加工
	颗粒物
	有组织/

无组织
	袋式过滤除尘
	一般排放口a

	
	
	湿式机械加工
	挥发性有机物
	
	机械过滤、静电净化
	一般排放口a

	锻造
	预处理
	清理
	颗粒物
	有组织
	
	一般排放口

	粉末冶金
	制粉、成形
	制粉、成形设备
	颗粒物
	有组织
	机械过滤
	一般排放口

	
	后处理
	浸油、熔渗设备
	挥发性有机物
	有组织
	
	一般排放口

	热处理
	表面热处理
	淬火油槽
	挥发性有机物
	有组织
	机械过滤、碱液吸收
	一般排放口

	
	化学热处理
	各种表面渗碳、渗硫等设备
	氨、氰化氢、氯化氢、硫酸雾等b
	有组织
	碱液吸收+氧化、水吸收
	一般排放口

	预处理
	机械预处理
	机械抛丸、打磨、喷砂、清理设备
	颗粒物
	有组织/

无组织
	袋式过滤除尘、湿式除尘
	一般排放口a

	
	化学预处理c
	酸洗
	氯化氢、硫酸雾、氮氧化物b
	有组织
	碱液吸收
	一般排放口

	涂装d
	喷涂
	喷涂生产设施
	颗粒物
	有组织
	水旋、文丘里、水帘等净化装置
	主要排放口/ 一般排放口f

	
	
	
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	
	吸附+热力焚烧/催化燃烧等
	

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	烘干
	烘干设施
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	有组织
	热力焚烧/催化燃烧等
	主要排放口/ 一般排放口f

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	其他
	点补
	颗粒物、挥发性有机物
	有组织/

无组织
	过滤
	一般排放口a

	
	
	调漆等生产设施
	挥发性有机物
	
	
	一般排放口a


	生产单元
	生产工艺
	产排污环节
	污染物种类
	排放形式
	污染治理设施/工艺
	排放口类型

	二、挂车零件

	下料
	钢材下料
	砂轮切割机、等离子切割机
	颗粒物
	有组织/

无组织
	袋式过滤除尘
	一般排放口a

	机加
	机械加工
	干式机械加工
	颗粒物
	有组织
	袋式过滤除尘
	一般排放口

	
	
	湿式机械加工
	挥发性有机物
	有组织
	机械过滤、静电净化
	一般排放口

	热处理
	表面热处理
	淬火油槽
	挥发性有机物
	有组织
	机械过滤、碱液吸收
	一般排放口

	
	化学热处理
	各种表面渗碳、渗硫等设备
	氨、氰化氢、氯化氢、硫酸雾等b
	有组织
	碱液吸收+氧化、水吸收
	一般排放口

	预处理
	机械预处理
	机械抛丸、打磨、喷砂、清理设备
	颗粒物
	有组织
	袋式过滤除尘、湿式除尘
	一般排放口

	
	化学预处理c
	酸洗
	氯化氢、硫酸雾、氮氧化物b
	有组织
	碱液吸收
	一般排放口

	涂装d
	喷涂
	喷涂生产设施
	颗粒物
	有组织
	水旋、文丘里、水帘等净化装置
	主要排放口/ 
一般排放口f

	
	
	
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	
	吸附+热力焚烧/催化燃烧等
	

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	烘干
	烘干设施
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	有组织
	热力焚烧/催化燃烧等
	主要排放口/
 一般排放口f

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	其他
	点补
	颗粒物、挥发性有机物
	有组织/

无组织
	过滤
	一般排放口a

	
	
	调漆等生产设施
	挥发性有机物
	
	
	一般排放口a


续表
续表

	生产单元
	生产工艺
	产排污环节
	污染物种类
	排放形式
	污染治理设施/工艺
	排放口类型

	三、汽车零部件及配件

	1、变速箱、车桥、车轮总成类及货箱

	下料
	中厚板下料
	砂轮切割机、等离子切割机
	颗粒物
	有组织/

无组织
	袋式过滤除尘
	一般排放口a

	机加
	机械加工
	干式机械加工
	颗粒物
	有组织
	袋式过滤除尘
	一般排放口

	
	
	湿式机械加工
	挥发性有机物
	有组织
	机械过滤、静电净化
	一般排放口

	锻造
	锻件清理
	锻件清理生产设施
	颗粒物
	有组织
	袋式过滤除尘、静电净化除尘
	一般排放口

	焊接
	弧焊
	各种弧焊设备
	颗粒物
	有组织/

无组织
	袋式过滤除尘、静电净化除尘
	一般排放口a

	热处理
	表面热处理
	淬火油槽
	挥发性有机物
	有组织
	机械过滤、碱液吸收
	一般排放口

	
	化学热处理
	各种表面渗碳、渗硫等设备
	氨、氰化氢、氯化氢、硫酸雾等b
	有组织
	碱液吸收+氧化、水吸收
	一般排放口

	预处理
	机械预处理
	机械抛丸、打磨、喷砂、清理设备
	颗粒物
	有组织
	袋式过滤除尘、湿式除尘
	一般排放口

	
	化学预处理c
	酸洗
	氯化氢、硫酸雾、氮氧化物b
	有组织
	碱液吸收
	一般排放口

	涂装d
	喷涂
	喷涂生产设施
	颗粒物
	有组织
	水旋、文丘里、水帘等净化装置
	主要排放口/
一般排放口f

	
	
	
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	
	吸附+热力焚烧/催化燃烧等
	

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	烘干
	烘干设施
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	有组织
	热力焚烧/催化燃烧等
	主要排放口/
一般排放口f

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	其他
	点补
	颗粒物、挥发性有机物
	有组织/

无组织
	过滤
	一般排放口a

	
	
	调漆等生产设施
	挥发性有机物
	
	
	一般排放口a


续表
	生产单元
	生产工艺
	产排污环节
	污染物种类
	排放形式
	污染治理设施/工艺
	排放口类型

	2、车身树脂类零件（保险杠、翼子板等）

	3、座椅、内饰等其他零部件

	树脂纤维加工
	高分子材料加工
	注射、挤压、吹塑、发泡成形设施
	挥发性有机物
	有组织
	
	一般排放口

	
	纤维成形加工
	糊制、拉挤成形设施
	挥发性有机物
	有组织
	活性炭吸附
	一般排放口

	
	织物、皮革加工
	裁剪缝纫设施
	颗粒物
	有组织
	袋式过滤除尘
	一般排放口

	涂装d
	喷涂
	喷涂生产设施
	颗粒物
	有组织
	水旋、文丘里、水帘等净化装置
	主要排放口/
 一般排放口f

	
	
	
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	
	吸附+热力焚烧/催化燃烧等
	

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	烘干
	烘干设施
	甲苯、二甲苯、挥发性有机物
	有组织
	热力焚烧/催化燃烧等
	主要排放口/ 
一般排放口f

	
	
	
	氮氧化物、二氧化硫e
	
	低氮燃烧
	

	
	其他
	点补
	颗粒物、挥发性有机物
	有组织/ 无组织
	过滤
	一般排放口a

	
	
	调漆等生产设施
	挥发性有机物
	
	
	一般排放口a

	注：仅年用油性漆（含稀释剂）量10吨及以上的排污单位喷涂（含溶剂擦洗、喷涂、流平、热流平）废气有组织排放口及烘干（含电泳、胶、中涂、面漆烘干）废气有组织排放口才作为主要排放口管理。

	a 仅适用于有组织排放口。

b 根据环境影响评价文件及其审批意见等相关环境管理规定，确定具体污染物项目；无环境影响评价文件及审批意见时，依据实际使用物料确定。

c 仅适用于有酸洗工序的化学预处理。

d 仅指废气对外排放口；工序排风用于其他工序送风系统的，不按排放口管理。

e 仅适用于喷漆室空调送风、喷漆室废气净化、烘干室废气净化系统中天然气燃烧的污染物。

f 年用油性漆（含稀释剂）量10吨及以上排污单位的此类排放口为主要排放口，其他的为一般排放口。


表B.2  汽车零部件制造工业炉窑及公用单元产排污环节、废气污染物及对应排放口类型一览表
	生产
单元
	生产工艺
	产排污环节
	污染物种类
	排放形式
	污染治理设施/工艺
	排放口类型

	工业炉窑
	燃气加热装置
	烟气单独排放的燃气加热装置
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物
	有组织
	低氮燃烧、低氮燃烧+SCR脱硝技术
	一般排放口

	
	燃气工业炉窑
	单台出力 7MW 以下的工业炉窑
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物
	有组织
	
	一般排放口

	
	
	单台出力 7MW 及以上的工业炉窑
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物
	有组织
	
	主要排放口

	
	
	合计出力 14MW 及以上的工业炉窑
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物
	有组织
	
	主要排放口

	
	燃油工业炉窑
	工件加热炉
	颗粒物
	有组织
	袋式除尘
	主要排放口

	
	
	
	二氧化硫
	
	燃用低硫油、燃用低硫油+湿法脱硫技术
	

	
	
	
	氮氧化物
	
	低氮燃烧、低氮燃烧+SCR脱硝技术
	

	
	
	
	烟气黑度
	
	/
	

	公用
系统
	污水处理设施
	废水生化处理设施
	恶臭（氨、硫化氢等）
	有组织
	碱液吸收
	一般排放口

	
	
	废水生化处理污泥压滤间
	恶臭（氨、硫化氢等）
	有组织
	碱液吸收
	一般排放口


表B.3  汽车零部件制造废水类别、污染物种类、排放方式及污染治理设施等信息一览表

	废水类别或废水来源
	污染物种类
	污染治理设施/工艺
	排放去向
	排放方式
	排放规律
	排放口名称
	排放口类型

	涂装车间转化膜（含镍、铬） 处理生产废水
	总镍a、六价铬b、总铬b
	涂装车间转化膜（含 镍、铬）处理生产废水处理设施
	涂装废水处理设施
	/
	连续
	转化膜处理生产单元车间或生产设施排放
	主要排放口

	电镀车间含一类污染物生产废水
	总镍、总铅、总镉、总银、六价铬等一类污染物
	电镀车间含一类污染物生产废水处理设施
	排污单位综合废水处理设施
	/
	连续
	电镀车间或生产设施排放口
	主要排放口

	机加生产单元废切削液、废清洗液
	石油类
	废切削液处理设施
	
	/
	间歇
	/
	/

	其他生产单元的生产废液
	pH 值、化学需氧量、悬浮物等
	其他废液预处理设施
	
	/
	间歇
	/
	/

	涂装车间转化膜（含镍、铬）处理生产废水处理设施排水
	磷酸盐（以磷计，以下同）、总锌、总锰
	涂装废水处理设施
	
	/
	连续
	/
	/

	涂装车间其他生产废水
	pH 值、化学需氧量、石油类、悬浮物、氟化物c、阴离子表面活性剂、五日生化需氧量、磷酸盐
	
	
	
	连续
	
	

	生活污水d
	化学需氧量、五日生化需氧量、悬浮物、氨氮、总磷
	
	
	
	连续
	
	

	
	
	排污单位综合废水处理设施
	排污单位生产废水排放管网系统
	/
	连续
	/
	/

	涂装废水处理设施排水
	pH 值、化学需氧量、石油类、悬浮物、氟化物c、阴离子表面活性剂、五日生化需氧量、磷酸盐
	
	
	
	连续
	
	

	其他车间含一类污染物生产废水处理设施排水
	pH 值、总铜、总锌等
	
	
	
	连续
	
	

	废切削液处理设施排水
	化学需氧量、石油类、悬浮物、五日生化需氧量
	
	
	
	间歇
	
	

	其他废液预处理设施排水
	石油类、酸、碱、化学需氧量、悬浮物
	
	
	
	间歇
	
	

	其他车间生产废水
	pH 值、化学需氧量、石油类、悬浮物、阴离子表面活性剂、五日生化需氧量
	
	
	
	连续
	
	

	公用单元排水
	pH 值、化学需氧量、悬浮物
	
	
	
	连续
	
	

	生活污水
	化学需氧量、五日生化需氧量、悬浮物、氨氮、总磷
	生活污水处理设施
	市政污水处理厂
	间接排放

直接排放

其他
	连续
	生活污水单独排放口
	一般排放口

	
	
	
	地表水体
	
	
	
	

	排污单位综合废水处理设施排水
	pH 值、化学需氧量、石油类、悬浮物、氟化物 c、阴离子表面活性剂、五日生化需氧量、磷酸盐
	排污单位生产废水排放管网系统
	市政污水处理厂
	
	连续
	废水总排放口
	主要排放口

	
	
	
	地表水体
	
	
	
	

	a 具有转化膜（含镍磷化工艺）处理生产单元的污染物类别。

b 具有转化膜（含铬钝化工艺）处理生产单元的污染物类别。

c 具有转化膜（锆化、硅烷工艺）处理生产单元的污染物类别。

d 排污单位的部分生活污水排入涂装生产废水处理设施或全厂生产废水处理设施，目的是提高涂装废水的可生化性。


表B.4  汽车零部件制造固体废物产生环节及名称一览表
	生产单元

	生产工艺

	产生环节

	固体废物名称


	汽车零部件

	1、变速箱、车桥、车轮总成类部件、货箱及金属类零件

	机加

	干式加工

	干式机加设备

	粉尘、金属切屑


		半干式加工

	半干式加工设施

	废过滤吸附材料


		湿式加工

	湿式机加设备

	金属切屑、废切削液、废清洗液、废矿物油、废防锈油、废润滑油、废液压油、废冷冻机油、废过滤吸附材料等


	冲压

	冲压

	冲压设备

	金属废料、废矿物油、废润滑油、废液压油、废防锈油


	焊接

	焊接

	焊接设备

	粉尘、废焊丝（料）


	粉末冶金

	工件清洗

	清洗机

	废矿物油、废清洗液


	热处理

	热处理

	热处理设备

	废矿物油、热处理含氰废物、含钡盐浴渣


	预处理

	化学脱脂

	脱脂槽

	金属屑、废矿物油、废槽液过滤材料


	转化膜处理

	磷化

	磷化槽

	磷化渣、废槽液过滤材料


	涂装

	喷涂

	喷漆室

	水性漆漆渣、油性漆漆渣、废溶剂、废涂料、废活性炭及其他过滤吸附介质


	装配

	工件清洗

	清洗机

	废矿物油、废清洗液



	
2、车身树脂类零件（保险杠、翼子板等）

	树脂纤维加工
	树脂加工
	注射设施
	树脂废料

	
	纤维加工
	纤维加工设施
	粉尘、废纤维

	预处理
	化学脱脂
	脱脂槽
	金属屑、废矿物油、废槽液过滤材料

	涂装
	喷涂
	喷漆室
	水性漆漆渣、油性漆漆渣、废溶剂、废涂料、废活

性炭及其他过滤吸附介质

	3、坐椅、内饰等其他零部件

	树脂纤维加工
	高分子材料加工
	注射、挤压、吹塑、发泡成形设施
	废树脂、废橡胶、废泡沫等

	
	纤维成形加工
	糊制、拉挤成形设施
	废纤维、废粘合剂、密封剂

	
	织物、皮革加工
	裁剪缝纫设施
	织物、皮革废料

	预处理
	化学脱脂
	脱脂槽
	金属屑、废矿物油、废槽液过滤材料

	转化膜处理
	磷化
	磷化槽
	磷化渣、废槽液过滤材料

	涂装
	喷涂
	喷漆室
	水性漆漆渣、油性漆漆渣、废溶剂、废涂料、废活性炭及其他过滤吸附介质

	公用单元

	
	燃油炉窑
	燃油炉窑
	烟尘、脱硝废钒钛系催化剂

	公用
	锅炉
	燃油（气）锅炉
	脱硝废钒钛系催化剂

	
	物料储运
	
	化学品包装材料

	
	除尘系统
	
	粉尘

	
	除盐水系统
	除盐水制备设施
	废树脂

	
	生产废水处理
	废切削液、废清洗液、其他生产废水等处理设施
	废矿物油、含油废水、涂装废水、表面处理废水等物化处理污泥、生化处理污泥、废树脂

	建设期固体废物
	


附录C
（规范性附录）
建设项目环境影响报告表
建设项目环境影响报告表
（污染影响类）
项目名称：                           
建设单位（盖章）：                    
编制日期：                           
一、建设项目基本情况
	建设项目名称
	

	项目代码
	

	建设单位联系人
	
	联系方式
	

	建设地点
	    省（自治区）    市    县（区）   乡（街道）    （具体地址）

	地理坐标
	（      度      分      秒，     度      分      秒）

	国民经济
行业类别
	
	建设项目
行业类别
	

	建设性质
	□新建（迁建）
□改建
□扩建
□技术改造
	建设项目
申报情形
	(首次申报项目             
□不予批准后再次申报项目
(超五年重新审核项目     
□重大变动重新报批项目

	项目审批（核准/
备案）部门（选填）
	
	项目审批（核准/
备案）文号（选填）
	

	总投资（万元）
	
	环保投资（万元）
	

	环保投资占比（%）
	
	施工工期
	

	是否开工建设
	(否
(是：             
	用地面积（m2）
	

	规划环境影响评价和其他符合性分析
	(符合
(不符合
	说明事项：


二、建设项目基本信息及工程分析
	产品方案及生产能力
	
	劳动定员及生产制度
	
	年生产时间
	　

	土建方案
	

	主要原料、辅料和燃料
	

	生产工艺流程及产排污环节图
	

	工程分析
	

	与项目有关的原有环境污染问题
	

	环境质量现状
	

	主要环境保护目标
	大气环境（厂界外 500 米范围内的）：

	
	声环境（厂界外 50 米范围内的）：

	
	地下水环境（厂界外 500 米范围内的）：

	
	生态环境（产业园区外建设项目新增用地的）：


三、建设项目主要环保措施、排放标准
	内容             要素
	主要生产单元
	生产线名称
	主要设备设施
	设备设施数量
	排放形式
	环保措施
	处理能力
	污染物种类
	对应排放口
	排放口类型
	排放口高度/排放去向
	执行

标准
	达标情况
	建设情况

	大气环境
	生产单元1
	生产线1
	设备1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	生产线2
	设备2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	生产单元2
	生产线3
	设备3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	生产线4
	设备4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	地表水环境
	生产单元1
	生产线1
	设备1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	生产线2
	设备2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	生产单元2
	生产线3
	设备3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	生产线4
	设备4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	…
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	声环境
	东厂界
	/
	
	/
	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	
	

	
	南厂界
	/
	
	/
	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	
	

	
	...
	/
	
	/
	
	/
	/
	/
	/
	/
	
	
	

	电磁辐射
	
	
	

	固体废物
	　
	
	

	土壤及地下水
	　
	
	

	生态保护
	　
	
	

	环境风险防范
	　
	
	

	建设期水保措施
	
	
	

	施工期环保措施
	
	
	

	环境影响分析
	（定性分析运营期各污染物排放的环境影响）


四、其他环境管理要求
	其他环境管理要求
	大气环境管理要求
	重污染天气应对要求
	　

	
	
	环境质量限期达标规划要求
	　

	
	水环境管理要求
	　

	
	台账管理要求
	　

	
	自行监测管理要求
	　

	
	其他
	　

	
	
	1.依照法律规定实行排污许可管理的企业事业单位和其他生产经营者，应当依照《排污许可管理条例》申请取得排污许可证，未取得排污许可证的不得排放污染物。

2.建设项目竣工后，建设单位应当如实查验、监测、记载建设项目环境保护设施的建设和调试情况，编制验收监测（调查）报告。

3.排污单位应当按照排污许可证规定的内容、频次和时间要求，向审批部门提交排污许可证执行报告，如实报告污染物排放行为、排放浓度、排放量等。

	评价结论
	从环境保护角度，建设项目环境影响可行性。
	1

(可行

(

	
	
	(不可行


附表
建设项目污染物排放量汇总表
	项目
分类
	污染物名称
	现有工程

排放量（固体废物产生量）①
	现有工程

许可排放量

②
	在建工程

排放量（固体废物产生量）③
	本项目

排放量（固体废物产生量）④
	以新带老削减量

（新建项目不填）⑤
	本项目建成后

全厂排放量（固体废物产生量）⑥
	变化量

⑦
	碳排放量⑧

	废气
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	废水
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	一般工业
固体废物
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	危险废物
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：⑥=①+③+④-⑤；⑦=⑥-①
编制单位和编制人员情况表
	项目编号
	

	建设项目名称
	

	建设项目类别
	

	环境影响评价文件类型
	

	一、建设单位情况

	单位名称（盖章）
	

	统一社会信用代码
	

	法定代表人（签章）
	

	主要负责人（签字）
	

	直接负责的主管人员（签字）
	

	二、编制单位情况

	单位名称（盖章）
	

	统一社会信用代码
	

	三、编制人员情况

	1.编制主持人

	姓名
	职业资格证书管理号
	信用编号
	签字

	
	
	
	

	2.主要编制人员

	姓名
	主要编写内容
	信用编号
	签字

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


注：该表由环境影响评价信用平台自动生成
2

